MANZETA 0003

Primenjuje se za zaptivanje klipova i klipnjaca u hidrauli- 4—r .
ckim cilindrima.

Uslovi primene manZete 0003 dati su u tabeli

Dozvaljeni 16 MPa
pritisak
Temperatumi interval 53000 100;C Interne  oznake materijala za izradu manzete 0003:
Hidrauitko uie tipa H, HL, HLP | 70NBR 14.1,80 NBR 14.1,90 NBR10.1
Radni medijum emuizija ulje-voda tipa HFA 2 - e g
emulzija voda-ulje tip HFB Veza izmedu velitine zazora klipa i cilindra, odnosno
> - = KlipnjaZe i cilindra, pritiska radnog fluida i predvidene
Dozvoljene brzine 0,5 mis tvrdoée materijala data je na dijagramu na slici 5.
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UGRADNO MESTO MANZETA 0003
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Primer za naruéivanje : za klipnjaéu @ 20 : ManZeta 0003 20x 32 80 NBR 14.1
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UGRADNO MESTO MANZETA
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ManZeta 0003 40 x50 80 NBR 14.1

za klipnjaéu @ 40:

Primer za narucivanje
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Primer za narufivanje : zaklipnjaéu @ 50 : ManZeta 0003 50 x 70 80 NBR 14.1



L

UGRADNO MESTO MANZETA 0003
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Manzeta 0003 80 x 100 80 NBR 14.1

cu @ 80:

zaklipnja

Primer za narucivanje
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UGRADNO MESTO MANZETA 0003
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ManzZeta 0003 100 x 125 80 NBR 14.1

acu @ 100

za klipnj

Primer za narucivanje
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UGRADNO MESTO MANZETA 0003
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ManZeta 0003 130 x 150 80 NBR 14.1
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ipnjacu @ 130
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Primer za narucivanje
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UGRADNO MESTO MANZETA 0003
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ManZeta 0003 300 x 330 80 NBR 14.1
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